KOMPLETTLOSUNG
FUR DIE INDUSTRIE

POWERTEC®-i S SCHWEISSGERATE

Die zuverldssigen Arbeitstiere ~gewohnt solide und robust, komfortabler als je
zuvor

und hochst produktiv fiir viele Anwendungsbereiche. Die Inverteranlagen
schreiben

die bewahrte Powertec-i-Reihe fort, die jetzt mit separaten
Drahtvorschubgerdten

verfligbar ist - ein entscheidender Schritt nach vorn im professionellen
Schweilen.

Mit der speziell entwickelten, robusten Bauweise, die umfangreich getestet wurde
(Lincoln TRUE HD), eignen sich die Anlagen auch fir anspruchvollste Umwelt-
und Produktionsbedingungen und damit insbsondere fiir die Bereiche schwerer
Maschinenbau, Stahlbau, Transport, Schiffbau und Offshore.

Die Konstruktion der POWERTEC®-i S Reihe ist bis ins Detail ergonomisch und
effizient.

Verschiedene Konfigurationssysteme, separate Drahtvorschubeinheiten, ein
intuitives

Bedienfeld, 7" Farbdisplay, spezielles Zubehor und viele andere Funktionen
erfullen

alle Ihre Anforderungen an das industrielle SchweifRen und verbessern gleichzeitig

lhre Moglichkeiten.
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OPTIMIERTE ERGONOMIE

Kranose
Fiir Arbeiten in vertikaler oder
hangender Position

Zum sicheren und einfachen
Transport

Brennerhalterung:
immer

zur Hand,
einsatzbereit

Abdeckung des
Bedienfeldes

Zu
Be

Professionelles
Drahtvorschubsystem

Vier angetriebene
Drahtvorschubrollen,

ausgezeichneter Drahtvorschub
bei

jedem Material
Permanente Innenbeleuchtung
Draht-/Gastest-Schalter

m Schutz der
nutzerschnittstelle

Staubdichté
Drahtspulenabdeckung

Sichtfenster zur Anzeige der
verbleibenden Drahtmenge

Einfacher und bequemer
(Standard) Spulenwechsel

sorgen fur Neues Verriegelungssystem - die

Mobilitit \ Spulenabdeckung bleibt immer
geschlossen

GroRe Rader

e

Stromungsmesser zur

Einstellung

des . 1 .
Schutzgasdurchflusses Gute Zugdnglichkeit
(Option) beim

Einsetzen von

Prazise Einstellung direkt
Drahtspulen

vor Ort

Besonders praktisch bei
langen

Schlauchpaketen




MODERNSTE TECHNIK BEIM DRAHTVORSCHUB

Professionelles Drahtvorschubsystem -robust und prazise

e 4 angetriebene Rollen sorgen fiir eine extrem stabile Drahtzufuhr bei
verschiedenen

Drahttypen
e Lange Lebensdauer dank Aluminiumgehduse Anschluss fiir Drahtfésser (optionaler
e Optimaler Drahtvorschub dank groRem Rollendurchmesser 37 mm Adapter) _
e Einfacher Rollenwechsel ohne Werkzeug Zeitersparnis durch weniger Spulenwechsel
e Werksseitig mit Rollen fiir 1,0 mm und 1,2 mm Stahl und Edelstahl ausgestattet

Stahl Einstellung Anpressdruck der Stahl
EDELSTAHL 3:5 Rotten 3+5 | EDELSTAHL
Loten iy | _ Léten
Fulldraht 25 +35 g 4 . . 2,5+3,5] Fllldraht
Aluminium 15425 ; - : ~ — E 1,5+2,5 | Aluminium

Neues
Verriegelungssystem,

schneller Austausch von
Rollen-

und Drahtfihrungen
Einfacher werkzeugloser
Rollenwechsel in wenigen

Individuell einstellbarer Anpressdruck

fur das vordere undhintere Rollenpaar
Unterschiedliche Einstellung fiir Aluminium,
Stahl, Edelstahl, Loten, Fuilldraht

V-Nut

- Arbeitsschritten
\_/  fir Edelstahl, Stahl
Rollenverschluss
[ 1) entriegeln
@ Druckarm entriegeln
U-Nut fur ofih - ® Rolle austauschen
Aluminium

Farbcodiert zur Unterscheidung der
Drahtdurchmesser

V-Nut, gerdndelt fir
Fulldraht




INNOVATIVE INTUITIVE SCHNITTSTELLEN

Mihelose Navigation, auch mit SchweiRerhandschuhen

LF56D
Innovative und einfache Kommunikation

Zwei Drehknopfe und eine Taste zur einfachen Navigation
Symbole fiir die Tastenfunktionen

ARCFX™ - Anzeige der Naht

Arbeitspunkt in Materialstarke [mm] / Drahtvorschub / Strom
Verriegelungsfunktion / Grenzwerte / Speicher / Auftrage
Sprachen (spezielle Sprachversion kann erganzt werden)

Einfache Auswahl von Verfahren und Einstellungen

Bedienung in den folgenden Sprachen:
Englisch, Deutsch, Franzosisch, Polnisch, Finnisch, Spanisch,
Italienisch, Turkisch, Russisch, Niederlandisch, Rumanisch,
Slowakisch, Ungarisch, Tschechisch, Tirkisch

Weitere Funktionen
und Merkmale

AUTOMATIKEINSTELLUNGEN
Voreinstellung von Parametern
zur Steigerung der Produktivitat

USB-SCHNITTSTELLE
Einfache Softwareupdates und
Diagnostik, Schweillprotokoll zur
Qualitatstiberwachung




LF 52D
Intuitive und einfache Verwendung - geringerer

Schulungsaufwand
_ Direkter Zugriff auf die am haufigsten
Aucslwanl von Schweiverfahren verwendeten SchweiRparameter:
und Schutzgas e Lichtbogendynamik (Drossel) von weich
e Ausgezeichnete Dynamik und bis hart
minimale Spritzerbildung durch e Brennerschalterfunktion 2-Takt /4-Takt

optimierte Abstimmung von
Schweilverfahren (MSG/Fulldraht
oder E-Hand) und Schutzgas

e Einfache und schnelle Auswahl per
Tastendruck

e LED-Anzeige des ausgewahlten
Verfahrens

e Kriechstart - legt die
Drahtvorschubgeschwindigkeit vom
Driicken des Brennerschalters bis zum
Aufbau des Lichtbogens fest

e Riickbrennzeit - verhindert, dass der
Draht im Schmelzbad festklebt und
bereitet das nachste Ziinden vor

LF52pD

pany i paseY

Rollenzuordnung und
Richtwerttabelle zur

einfachsten Einstellung
aller SchweiBparameter




STANDARD IM VGL. ZU ADVANCED
: . LF 52D LF 56D
Vergleich weiterer

Funktionen und Merkmale LEDs Bedienfeld 7“ TFT-Farbdisplay
- Konfiguration des Displays O

- Automatikeinstellungen O

- Programmspeicher [ (50

- Grenzwerte

- Verriegelungsfunktion

- Sprachen

- USB-Schnittstelle

- Mediendateien (Support)

- SchweiRprotokolle /Historie

- Quick Trigger
Push-Pull-Brenner

Kreuzschalter-Brenner

A/B-Verfahren
Softwareversion

Zuriicksetzen auf
Werkseinstellungen

Induktanz
2T/4T-Brennemmodus
Punktschweillen
Gastest
Drahteinfadeltest
Gasvorstromzeit
Kriechstart
Startverfahren
Kraterfiillen
Drahtriickbrandzeit
Gashachstromzeit
Hot Start (E-Hand)
Arc Force (E-Hand)
STANDARD SchwelRverfohren ADVANCED

O MSG&Fiilldraht

O Stabelektroden-Modus

- Synergetisch

- Fugenhobelnmit Kohleelektrode
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